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Produktkennzeichen

In dem Natronlaugenbehälter wird 
direkt ein 70 kW kompakter 
gasbetriebener Tauchrohrbrenner 
eingebaut. Dieser erhitzt die 
Flüssigkeit auf  80°C.
In diesem Beispiel wird mit einem 
Durchfluss von 12m³/h gearbeitet.
 

KOSTENEINSPARUNG UND 
PROZESSOPTIMIERUNG MIT GAS!

Eine CIP-Anlage ermöglicht die 
problemlose Reinigung von Behältern 
und Rohrleitungsnetzen mit Natronlauge 
und Säurelösung im Wechsel. Dies gilt 
insbesondere für Rohrleitungen und 
Behälter in denen Milchprodukte, Sirup 
oder Fruchtsäfte hergestellt werden.

Der  direkt im Vorratsbehälter der CIP-
Anlage eingebaute kompakte 
Tauchrohrbrenner ermöglicht :

- Wärme- und Leitungsverluste eines 
Dampfnetzes zu vermeiden

- eine spezielle Heizung dem 
Reinigungszyklus zuzuweisen und diesen 
damit exakt kontrollieren und steuern zu 
können

-  den Prozess von anderen 
Produktionsabläufen unabhängig 
durchführen zu können

Der Leistungsgrad beträgt über 95% des 
Heizwertes.

Einen kompakten Tauchrohrbrenner anstatt Dampf einzusetzen 
führt zu deutlich mehr Flexibilität im Prozess und zu 
Kosteneinsparungen von ca. 30%.

Die Anlage arbeitet autonom und kann über einen Zeitschalter 
gestartet werden. 

Diese Lösung ist besonders für Anlagen mit einem einzelnen 
Behälter geeignet oder für Anlagen mit mehreren Behältern, die 
gleichzeitige Reinigungszyklen haben.

Vorteile

80°C

75°C


